
METALLSYSTEME SEIT 1920

Montageanleitung 

Geländersystem AQUA VIVA  

Montageart A  

Seitenmontage

Montageart B  

Bodenmontage

1

2

1

2

33

 A nbringen und Ausrichten der Unterkonstruktion

   Befestigungsmittel und -anzahl nach statischen  
Erfordernissen 

 A nbringen und Ausrichten der Unterkonstruktion

   Befestigungsmittel und -anzahl nach statischen  
Erfordernissen 

bei erhöhter Lastannahme

     A nbringen und Ausrichten der Unterkonstruktion

   Befestigungsmittel und -anzahl nach statischen  
Erfordernissen 

bei erhöhter Lastannahme

     A nbringen und Ausrichten der Unterkonstruktion

   Befestigungsmittel und -anzahl nach statischen  
Erfordernissen 

Einhängen des Basisprofls und Verbinden mit der 
Unterk onstruktion

Einhängendes Basisprofls und Verbinden mit der 
Unterk onstruktion



Säubern der zu verklebenden Oberfächen

   Untergründe müssen sauber, trocken und  
fettfrei sein

   Untergründe müssen sauber, trocken und  
fettfrei sein

 A ufbringen von Würth K+D Haftplus Metall  
Profl1(Art.-Nr.089010061)

 A ufbringen von Würth K+D Haftplus Metall  
Profl 2 (Art.-Nr.089010061)

  Einbringen der Verlängerungsstifte für  
Stoßverbindung
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  Dichtmodule mit Würth Konstruktionsklebstoff  
SMP Extreme(Art.-Nr.0893 237 130) einkleben

  Klebstoff auf beide Alu-Teile auftragen

  EPDM-Dichtung mit Würth EPDM Dichtbandkleber 
(Art.-Nr.0893700153) vollfächig auf Profl 1 
aufkleben
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  Dichtmodule mit Würth Konstruktionsklebstoff  
SMP Extreme (Art.-Nr. 0893 237 130) einkleben

  Klebstoff auf beide Alu-Teile auftragen

  EPDM-Dichtung mit Würth EPDM Dichtbandkleber 
(Art.-Nr.0893700153)vollfächig auf Profl 2 
auftragen

Profl 1 und 2 zusammenfügen

Säubern der zu veklebenden Oberfäche

 A ufbringen von Würth K+D Haftplus Metall  
(Art.-Nr.089010061)
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 A ufbringen von Würth Konstruktions   dichtstoff  
SMP Extreme (Art.-Nr. )0893 237 130

Anschluss für Fallrohr an Basisprofil anschrauben

  Blende klein an Fallrohranschluss  
anpassen und einklinken

  Stoßstellen mit dauerelastischem Dichtstoff  
versiegeln

  auf UV-Beständigkeit des Dichtstoffes achten
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Klebefächen reinigen und mit Würth K+DHaftplus
Metall(Art.-Nr.089010061)vorbehandeln

Aufsatzprofl mit Würth Konstruktionsklebstoff 
SMP Extreme (Art.-Nr. ) auf Basisprofl 0893 237 130
vollfächig verkleben und gleichzeitig eindichten
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Klebefächen reinigen und mit Würth K+DHaftplus
Metall(Art.-Nr.089010061) vorbehandeln

  Stoßverbindungen mit Würth  
Konstruktionsklebstoff SMP Extreme  
(Art.-Nr. ) ausfüllen0893 237 130

   ?Vermeidung von Kapillarwirkung
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  Herstellen der bauseitigen Öffnung für das  
RevisionselementindenAufsatzproflen

Klebefächen reinigen und mit Würth K+D Haftplus
Metall(Art.-Nr.089010061) vorbehandeln

  Revisionselemente mit Würth Konstruktionsklebstoff 
SMP Extreme (Art.-Nr. ) einkleben0893 237 130
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  Herstellen der bauseitigen Andichtung auf die  
Aufsatzprofle

  Stoßverbindungen gesondert andichten
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  Revisionselement bauseits andichten
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Ausbildung von Eckverbindungen

Profl1und Ecke zusammenfügen

Klebefächen reinigen und mit Würth K+D Haftplus
Metall(Art.-Nr.089010061) vorbehandeln

  Dichtmodule mit Würth Konstruktionsklebstoff  
SMP Extreme (Art.-Nr. ) einkleben0893 237 130

  EPDM-Dichtung mit Würth EPDM Dichtband   kleber 
(Art.-Nr.0893700153) auf beide Alu-Profle 
vollflächig auftragen

Klebefächen reinigen und mit Würth K+D Haftplus
Metall(Art.-Nr.089010061) vorbehandeln

  Dichtmodule mit Würth Konstruktionsklebstoff SMP 
Extreme (Art.-Nr. ) einkleben0893 237 130

  EPDM-Dichtung mit Würth EPDM Dichtbandkleber 
(Art.-Nr.0893700153) auf beide Alu-Profle 
vollfächig auftragen
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Profl 2 und Ecke zusammenfügen

  Blende klein einpassen und einklinken

  Stoßstellen mit dauerelastischem Dichtstoff  

versiegeln

  auf UV-Beständigkeit achten
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Anbringung der Endkappen

Gewindehülsen einsetzen

Säubern der zu verklebenden Oberflächen
 Untergründe müssen sauber, trocken und fettfrei sein 

 Aufbringen von Würth K+B Haftplus Metall (Art.-Nr. 089010061)

 Würth Konstruktionsklebstoff SMP Extreme (Art.-Nr. 0893237130) auf Profil aufbringen  

Endkappe mit mitgelieferten Schrauben festziehen 
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Verarbeitungstemperatur +5°C bis +35°C

alle Klebefächen müssen sauber, trocken und fettfrei sein

 technische Datenblätter und Sicherheitsdatenblätter beachten

nur Würth Konstruktionsklebstoff SMP Extreme (Art.-Nr.0893 237 130), 

Würth EPDM Dichtbandkleber(Art.-Nr.0893700153) und 

Würth K+D Haftplus Metall(Art.-Nr.089010061) verwenden

alle Klebefächen auf Aluminiummit Würth K+D Haftplus Metall 

(Art.-Nr.089010061)vorbehandeln

  Keine Gewährleistung bei falscher Anwendung

Tel. +49 (0)3 69 67/59 37-0

Fax +49 (0)3 69 67/59 37-30

info@abelsystem.de

www.abelsystem.de

Abel Metallsysteme GmbH & Co. KG

Industriestraße 1–5

36419 Geisa

Zusätzliche Informationen zur Anwendung und 
weitereInformationenfndenSieaufunserer 

Serviceseitewww.abelmedia.de.
HierzukönnenSieaucheinfachdenQR-Code 
mitIhremSmartphoneoderTabletscannen.

www.abelsystem.de

Allgemeine Verarbeitungshinweise


